Przyktady obrébki
Machining applications
Behandlungsbeispiele
Mpumepbl 060pOTKM

a) Frezowanie krawedzi i konturéw
Edge and contour milling
Frasen von Kanten und Konturen
DpesepoBaHue Kpan 1 KOHTYPOB

Frezowanie wykanczajace dla
Finishing end mill
Schlichtfrasen fur

Yncrosoe dppeseposaHme

a,=010-d,

Frezowanie zgrubne dla
Roughing end mill

Grobfrasen fur

MonyuncTosoe dppeseposatvie

a,=025-d,

Frezowanie wykarczajace dla
Finishing end mill
Schlichtfrasen fur

Ynctosoe dppeseposaHme

a,.=025-d,

Frezowanie zgrubne dla
Roughing end mill

Grobfrasen flr

Monyuncrosoe ppeseposatiie

a,=050-d,
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b) Frezowanie w petnym materiale
Full size slot milling
Frésen in vollem Material
DpesepoBaHue B NOIHOM MaTepuane

Frezowanie wykarczajace dla
Finishing end mill
Schlichtfrasen fur

Ynctosoe dppeseposaHme

a,=100-d,

Frezowanie zgrubne dla
Roughing end mill

Grobfrasen flr

MonyuncTosoe dppeseposatiie

a,.=1.00-d,
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c) Frezowanie wpustéw
Slot milling finishing
Frasen von Nuten
DpesepoBaHue nasos
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a,=05-d,

06-f,
(2-ostrza/ 2-flute/ 2-nepbesbie)

=0.7 -f,
(3-ostrza/ 3-flute/ 3-nepbesble)

Wzory obliczeniowe/ Calculating formulas/ Berechnungsformeln/ UcuncnurenbHbie ¢opmynbi

OBopoTHasA CKOpOCTb

Szybkos¢ skrawania Posuw na zab
Cutting speed V.(m/min) V.= dy-m-n Feed per tooth £ (mm) f o Vi
Schnittgeschwindigkeit ¢ 1000 Vorschub pro Zahn  # ‘ n-z
CKopocTb pe3aHua MNopaya Ha 3y6
Posuw minutowy Objetos¢ widra Q em¥/min)
Feed rate . Chip volume cm/min
\2 =f.z- ca .

Vorschub pro Minute mm/min) v,=f,+z+n Umfang der Spéne Q= % Fpt Ve
MuHyTHaa nogava Obbem CTPyXKM 1000

Predkos¢ obrotowa

RPM. (speed) . __ Ve +1000

Drehzahlen nmin)on m-d,

www.dolfamex.com

dl ogwmm

z  ilos¢ zebdw
Number of teeth
Schneidenzahl
YNCno pexyLmnx KPOMOK

ae szeroko$¢ warstwy skrawanej
Engagement value in mm
Zerspanungsbreite

PapmanbHas ry6uHa pesaHua

ap gtebokosc¢ warstwy skrawanej

Cutting depth in mm
Zerspanungstiefen
OceBan rny6uHa pesaHwa
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